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 :إزالة ثانً أوكسٌد الكبرٌت من الغازات العادمة

الغازات العادمة تحتوي على نسبة عالٌة من ثانً أوكسٌد الكبرٌت وذلن لان الولود ٌحتوي على نسبة عالٌة من 

الكبرٌت وٌمكن خفض نسبته فً الغازات العادمة باستخدام الفحم المحتوي على نسبة منخفضة من الكبرٌت حٌث 

رٌتٌد الهٌدروجٌن الناتج ٌمكن حرله ، كب  (Catalytic hydrogenationٌمكن ازالة الكبرٌت بالهدرجة )

 ن.خخلال المدا

ٌمكن خفض الكبرٌت من المشتمات النفطٌة هً عملٌة كٌمٌائٌة حفزٌة من أجل نزع وإزالة الكبرٌت من 

(، والتً تطبك على الغاز Hydro desulpharizationالمنتجات والمشتمات النفطٌة عن طرٌك الهدرجة )

مكررة مثل البنزٌن والكٌروسٌن وولود الدٌزل وزٌت الولود .ٌجري فً العملٌة الطبٌعً وعلى منتجات النفط ال

تحوٌل الكبرٌت الموجود فً المشتمات النفطٌة إلى غاز كبرٌتٌد الهٌدروجٌن وبعد ذلن ٌتم حرق غاز 

 الهٌدروجٌن.

                تستخدم طرق أخرى لخفض غاز ثانً أوكسٌد الكبرٌت وهً باستخدام:

حٌث SO2 لأمونٌا  وهذه الطرٌمة تستخدم فً صناعة الأسمدة حٌث تمرر الغازات المحتوٌة على غاز ا  -1

            تنتج كبرٌتات الأمونٌا وٌتم بٌعها كمنتج ثانً.

 فصل غاز ثانً أوكسٌد الكبرٌت من الغازات العادمة الملتصك بالمجال السائل ٌتم تنفٌذه فً أبراج الادمصاص.

   cairox method                   طرٌمة كاٌروكس -

       فً هذه الطرٌمة الغاز النظٌف المحتوي على غاز ثانً أوكسٌد الكبرٌت ٌتم خلطة مع برمنكنات البوتاسٌوم

KmnO4    :ًبالرش وتحث الأكسدة كالات                                                                      

  

              2KmnO4+3SO4+4KOH               2Mno2+ 3K2SO4+2H2O   

طرٌمة الحجر الجٌري ٌتم حمن الحجر الجٌري فً طبمة الجهاز عندئذ ٌتم تمرٌر الغازات المحتوٌة على غاز  -3

فً هذه الطرٌمة ٌتم فصل ثانً ° م  1000-000ثانً أوكسٌد الكبرٌت خلال الطبمة المعدة عند درجة حرارة 

كوناً كبرٌتات الكالسٌوم ، الحبٌبات المنتجة ٌمكن فصلها بطرق فصل المواد % م00أوكسٌد الكبرٌت بنسبة 

 الصلبة عن السائلة.
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 (:Molecular Sieve Absorptionطرٌمة الامتصاص بالمنخل الجزٌئً ) -4

 15،5ثم جمع مستوٌات منخفضة من ثانً أوكسٌد الكبرٌت بحوالً ° م 40عند درجة حرارة  استخدام راتنج

جزء بالملٌون من الغاز النهائً. ٌتم فصل هذا الغاز من الغازات العادمة بطرٌمة المنخل الجزٌئً وبعد ذلن ٌتم 

أوكسٌد الكبرٌت للإنتاج  ثم تدوٌرة إلى لمحولات ثالث° م100تخلٌصها من الراتنج بالهواء الجاف عند درجة 

 حامض الكبرٌتٌن.

 التخلص من ثالث أوكسٌد الكبرٌت

الغازات العادمة تحتوي على كمٌة صغٌرة من ثالث أوكسٌد الكبرٌت ممارنة بمستوى ثانً أوكسٌد الكبرٌت عند 

ٌكون مكون ضباب حامض والذي  وخروج ثالث أوكسٌد الكبرٌت من المدخنة فأنه ٌتفاعل مع الرطوبة فً الج

دخان ابٌض . عند وجود ثالث أوكسٌد الكبرٌت الغازي فً شكل مركز فً الغازات العادمة فأن الغازات ٌتم 

 إعادة تكثٌفها وتدوٌرها عن طرٌك الأمتصاص.

   Acid Mist Remover مزٌل الضباب الحامضً

تنتج ضباب مستمر ٌصعب التخلص منه. حجم نماط  الصناعات الكٌمٌاوٌة المنتجة لحامض الكبرٌتٌن ٌمكن ان

ب التخلص من الحجم الأصغر، الحجم الأكبر والتً تزٌد عمٌكرومٌتر ولكن ٌص 10-1الضباب ٌتراوح من  

 ماٌكرومٌتر ٌمكن أزالتها بالامتصاص.    10عن 
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تٌكٌة تعتبر ذات كفاءة فً حالة نماط الضباب الحامضً الصغٌرة، فأن استخدام أجهزة الترسٌب الالٌكتروستا

 عالٌة فً هذه الحالة ٌجب ان تكون الألطاب وكذلن جسم الجهاز مماوم للأحماض وممامة للتأكل.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   Catalytic Reduction الاختزال بالعامل المساعد

والأوكسجٌن فً الغازات العادمة وذلن بالخلط مع ولود الغاز والتمرٌر على عامل    NO2ٌمكن اختزال غاز 

وسٌط ، العامل المستخدم ) عامل الوسٌط( هو الفانادٌوم البلاتٌنً والبلاتٌن وٌستخدم المٌثان كولود فً هذه 

                                                                                                     العملٌة.

CH4+4NO2            CO2+2H2O+4NO                                                               

CH4+4NO            CO2+2H2O+2N                                                                  

CH4+O2          CO2+2H2O                                                                            


